Einrichten von NC- FRS Win XP 2004.

Nach einigen anfragen per Mail habe ich mich entschlossen meine Hilfe zu Erweitern auf die Fragestellung der Benutzer.

Wie kann ich.....

... meine Motoren laufen unruhig!

Hier ist zu 90 % Windows daran schult. Es ist halt ein Zeitscheibensystem.

Als Empfehlung:

Windows installieren in minimal.

Dann das Programm wo mit Sie ihre PLT Dateien Erzeugen. z.B. Corel Draw( und NC-FRS- WIN. Da das Programm während des Fräsens die Maus und Tastatur abschaltet ist es nicht möglich mit dem Rechner andere Arbeiten aus zu führen.

... meine Maus und Tastatur kann ich nicht benutzen währen des Fräsens!
Das ist Richtig!

Die Maus und Tastatur wird abgeschaltet, um den PC nicht an der Ausgabe der Signale auf den LPT Port zu Stören. Das Programm reagiert jetzt nur noch von Außen auf den NOT AUS (PIN 11 am Druckerport) oder die Endschalter. ( Endschalter sind noch nicht Aktiv) 

Ansonsten sollten sie sich ein Programm besorgen das unter DOS läuft.

... ein Bauteil, erstellen  mit Hilfe von NC-FRS Win XP 200X

Hier möchte ich Ihnen, an einem Beispiel zeigen, wie Sie ein Spant aus einer HPGL Datei herstellen können. (Beispiel im ZIP enthalten)

Schritt 1

Als erstes NC-FRS Win XP 2003 starten.

	Stellen Sie im Menü „Maschinen Daten“ das Programm auf ihre NC Fräse ein.

Mit Hilfe des Menüs „Datei“ => „Importieren“ importieren Sie eine HPGL Datei und vergrößern diese.

Mit Hilfe der Butten 2-4 in der 2.

Spalte vervollständigen Sie die Daten zum Fräsen.
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Schritt 2


[image: image2.png]


 Button 2  „Daten des verwendeten Materials“ 

Für den Spant verwenden Sie 4 mm Sperrholz. Hier muss nur „Dicke des Werkstückes“ = „4“ angegeben werden. 

Zur besseren Ansicht tragen Sie in  „X Position von Referenzpunkt“ und „Y....“  eine „4“ ein.

Die Funktionen werden noch nicht in diesem Programm unterstützt! (Freeware)
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Schritt 2
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 Button 3 „Objekt Höhen  Zuweisung“

	Klicken Sie auf den Checkbutton „Automatisch“ ein und wieder aus. Suchen Sie das Objekt mit der Farbe 3 und markieren es. In dem Textfeld rechts erscheint jetzt die Zahl „1,333“ diese ändern Sie in „2“ 

Mit dem Button „OK“ verlassen Sie den Kontext. 
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Schritt 3
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 Button 4 „Zuweisung der Werkzeuge“

Klicken Sie auf den Checkbutton „Gleiche Höhen = gleiche Werkzeuge“ und schalten ihn ein.

Für alle Objekte 1 - 4 geben Sie die gleichen Daten ein.

Von links nach rechts:

Fräser, 2, 400, 100, 5, Rechts
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Schritt 5

Kontur anzeigen und bearbeiten

Anzeige umschalten auf Konturbearbeitung Zweite Spalte 
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 Button 1 (oder Taste F4)


(G40, G41 G42) 

Verfahrwege des Werkzeuges werden eingeblendet. (rote, gestrichelte Linie)

Im Menü „Ansicht“ => „Objekt Nummer“ einschalten.

Mit Hilfe der Maus und linker Maustaste, ziehen Sie ein Viereck um den roten oder blauen Punkt des Kreises. (Objekt 3)
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Der Kreis ist jetzt ausgewählt. (blaue Vierecke) 

Mit dem 
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 Butten 6 in der ersten Reihe drehen Sie die Kontur. (oder Strg + F nur für G41, G42)  

Ändern Sie jetzt alle Konturen: Kreis innen Fräsen, Rechteck 1 und 2 innen, Spant außen
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Schritt 6

Anordnen der Objekte

Um eine logische Reihenfolge zu bekommen, Orden Sie die Objekte. 

Markieren Sie das Objekt, welches als erstes gefräst werden soll und stellen Sie dieses nach hinten, mit dem 
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 Butten 3 in der ersten Reihe (oder Strg +H)
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Speichern Sie hin und wieder ihre Arbeit.

Schritt 7

Fräsen der Daten

Spannen Sie das zu bearbeitende Material in (auf) ihre Fräse.

	Fahren Sie mit Hilfe des „manuell verfahren“
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( Butten 2 von rechts) das Werkzeug zur linken unteren  Ecke auf die Werkstückoberfläche. Hier liegt jetzt der Materialnullpunkt.
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Schritt 8

Fräsen der Daten
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 Mit dem  Butten 1 von links öffne Sie nun das Fenster „Fräsen der Daten“

Stellen Sie die Optionen im Fenster ein, und klicken Sie dann auf den Start Button.

Die Daten werden jetzt gefräst.
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