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Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser
Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres
Inhalts nicht gestattet, soweit nicht ausdricklich
zugestanden. Zuwiderhandlung verpflichtet zu
w Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten,

insbesondere fiir den Fall der Patenterteilung
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Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser
Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres
Inhalts nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich
zugestanden. Zuwiderhandlung verpflichtet zu
Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten,
insbesondere fiir den Fall der Patenterteilung
oder GM - Eintragung.
(-]
200 M4 13mm/ 11mm teif
o
(&)
(3]
3 ]
(=
77 o
=Py -
| zs ~
o T12
{9}
<
“ ©
©
<
Position 14
Index]Beschreibung :|Datum : | Name : Datum : Z Schlitten Alle Mafe sind Fertigmale
@ . Alle MaRe in mm
Gezeich . O NC FRS TeChnlk
—
Gepr . 'g Blatt : 17
W
Norm : Blatter : 31




1 3 4 8 7 8
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser
Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres
Inhalts nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich
w zugestanden. Zuwiderhandlung verpflichtet zu
Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten,
insbesondere fiir den Fall der Patenterteilung
oder GM -  Eintragung.
(=]
«—— 60 —»
10
<+ 25 > 5 0|
o
© —T
o
©
Te}
<
- ©
wn
Alle Gewindebohrungen M4
<
Position 15
Index]Beschreibung :| Datum : | Name : Datum : Z Schlitten Alle MaRe sind Fertigmalle
@ . Alle MaBe in mm
Gezeich . O NC FRS TeChnlk
— 1
Gepr . g Blatt: 18
\,
Norm : Blatter: 31




13

11

12

‘BunBenuig - NS Jopo

Bunjiapsjuaied Jap ||e4 uap Jny s1spuosaqsul
‘Us}[BYaGIOA d}YoaY ||V "ZJesiausapeyos

nz Joyyoiydian Bunjpueyiapimnz ‘uspuejsabnz
YI3ONIPSNE Jydiu amos ‘Jole)sab Juydlu sieyul
saiyl Bunpiapipy pun Bunpamiap ‘ebepsiun
J19s31p Bunbijeyainiap simos aqebiayiapn

O

Yy

|

NC FRS Techni

\

Datum :

Gezeich .:

Gepr .

NArimn -

- v

Index|Beschreibung :|Datum : | Name :




14

15

Aufnah
an Fras
anpass

‘Bunbenuig - \O Japo

Bunjiapejusled Jap ||e4 usp Jnj 219puosagsul
‘Ua)|eyaqIoA 3)yoay 9|l ‘ZIesIauspeyos

nz j@)yolydian Bunjpueylepimnz "uspuejsabnz
yoI¥onJpsne 1yolu §amos ‘1o5elsab Jyalu syjeyu)
sauyl Bunapipy pun Bunpamuap ‘ebeusiun
Jasalp Bunbijeyainiap aimos agebiajiap

\
|

O

\DNVQ

NC FRS Techni

Datum :

Gezeich .:

Gepr .

NAvimn -

g v

Index|Beschreibung :|Datum : | Name :




7

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser
Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres
Inhalts nicht gestattet, soweit nicht ausdricklich

[} zugestanden. Zuwiderhandlung verpflichtet zu
Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten,
inshesondere fiir den Fall der Patenterteilung
oder GM -  Eintragung.
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1 2 3 4 [ 6 7 8
|__Position __STUCK _ BEZEICHNUNG . DIN Abmasse | Bemerkung
01 1,00 |Tisch 6880 160 x160 x12 2x 80 x160 x12
w02 4.00 Seitenfuhrung XY Schlitten 6880 (100 x18 x11
03 4 00 |Laufflache XY Schlitten 6880 (100 x18 x11
04 1,00 |Grundplatte X Schlitten 6880 (200 x80 x12
05 4 00 |Glietbahn XY Schlitten 6880 200 x18 x 11
06 1,00 |Grundplatte 6880 [200 x200 x10
07 a 2,00 [Lagergehause 6880 |30 x20x10
Q|07b 2,00 |[Lagerbock 6880 |30 x20x10
08 3,00 |Spindel 6880 |d 10 x195
09 6,00 [Kupplungsklaue 6880 |d 18 x15
10 3,00 |Passfedernkreutz 6880 18 x18 x10 aus 5 x5 x 18 geschweil’t
11 1,00 |Z Grundplatte 6880 |{100 x60 x12
12 2,00 |Seitenfuhrung Z Schlitten 6880 100 x22 x14
©113 2,00 |Untergriff Z Schlitten 6880 (100 x20 x12
14 1,00 |Z Schlitten 6880 (200 x60 x12
15 1,00 |Aufnahme 6880 |60 x60 x12 -
16 2,00 |ZRahmen 6880 500 x32 x 18 -
17 2,00 |Z Rahmen Saulen 6880 |280 x45 x 25 §§§§§§
a 18 1,00 |Z Rahnen Brlcke 6880 [500 x50 x28 %g’g %% %
19 1,00 [XY Unterbau 6880 200 x32 x18 ;;g 2 5%&:
20 1,00 |Z Motor Spindel Halter 6880 (125 x20 x12 Egéé%ﬁ
21 1,00 |Z Mutter 6880 34 x20 x12 Eoicelo
22 3,00 |Lagerschild 6880 (30 x20 x2 Z%%g%?g
23 6,00 |Zyl.-Schraube 912 M3 x10 §E, @Z‘g“zuﬁ
< |24 ca. 50,00 |Zyl.-Schraube 912 M4 x16 % g§§ §§E
25 ca.50,00 |Zyl.-Schraube 912 M4 x10 5525880
26 6,00 | Gewindestift mit Spitze 913A |M3 x4 2558523
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